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Hochl i a tungaanl eger fUr Loaeblatt cder gefalzte Lagen aua 
Papier odtr ahnlich biegaamen Workatoffen. 

Beachreibung 

Die Erfindung hat einen Anleger zun Vereinzeln von Loaeblatt 
oder von gefalzten Lagen aus Papier Oder ahnlich em biegaamen 
Verkatoff zun Gegenatand und dient zur Beachickung von achnel- 
laufenden Verarbei tungamaachinen der papierverarbei tenden und 
Druckerei-Induatrie. Solche Anleger verden z.B. fUr Zuaammen- 
tragmaachinen, Falzmaechinen, Sammelhef traaachinen, Einateck- 
naschinen, Voraatzanklebenaschinen etc* in mehreren Exemplaren 
zur Vereinzelung und zum Einbringen der in dieaen Maachinen 
wei terverarbei teten Loaeblatt oder gefalzten Lagen benotigt. 

Anleger dieser Art aind in der Kegel ao aufgebaut, daB aie 
von einer Seite, neiat von oben, von Hand atapelweiae mit den 
wei terzuverarbei tenden Loaeblatt Oder gefalzten Lagen gefiillt 
verden, wahrend auf der anderen Seita dieae Produkte iro Takt 
zur Maschine einzeln abgezogen verdei. Auf dieae Weiae iat 
ein ununterbrochener Betrieb gevahrloistet. 

Die Vereinzelung selbat geachieht dabei vorviegend mittela 
Saugern, die den untersten Bo gen oder die unterste gefalzte 
Lage an einer Kante abkippend von der iibrigen Exemplaren 
zunachat urn einen gewiaaen Drehvinkel lbsen t vonach daa derart 
abgelftate Exemplar durch Greifer oder zviachen Abzugarollen 
erfafit und unter den Reatatapel herauagezogen wird. Anechlie- 
Bend tritt vieder daa Abaaugen mittela Saugern in Funktion, daa 
den nachfolgenden Bogen oder die nachfolgende gefalzte Lage 
an einer Kante abkippt usv. 

Abgeaehen von Kartonan legem, die ein in aeiner Dicke einvand- 
frei auch durch S tuf enachieber vereinzelbarea Produkt verarbei ten, 
aind alle Anleger ohne Auanahme auf die geachiiderte Art ausge- 
riiatet. Daneben gib t ea nur fiir dicke, auch mehrlagige Produkte 
in venig n Anwendungaf alien ebenfalla d n Stufenachi ber ohne 
Saug r. Die Ver inzelung mittela Saugern iat daher die am v i- 
t at n v rbreitete Arbei taveiae. 
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Mit den g g nwartig ublichen Anlegem, welche mit Saugluf t ar- 
beiten, lassen sich nun nur Geschwlndigk iten bis maximal etwa 
15 ooo Exemplare/Stunde erzielen, was auf die Tatsache zuriick- 
zuflihren 1st, dafl der zur Vortrennung dienende Sauger erst dann 
wieder das nachfolgende Exemplar erfassen kann, venn das voraus- 
ge^angene Exemplar vollstandig unter dem Reststapel herausgefbr- 
dert ist 9 da dieses die Bertthrunges telle des Saugers verdeckt. 
Der Riickhub des Saugers zum Stapel bin kann daher nicht frliher 
erfolgen. Anschliefiend kann erst vieder, nach BerUhrung des 
Saugers ait dem untersten Exemplar des Stapels v das Vakuum auf- 
gebaut und die Abkippbewegung vorgenommen werden. Es liegt auf 
der Hand, dafi diese alien Anlegern der verschiedens ten Art ge- 
meinsame Arbeitsveise fur die Begrenzung der Geschwindigkei t 
maOgebend 1st. Neben diesem die Geschwindigkei t entscheidend 
begrenzenden Nachteil gibt es naturgeraafi auch noch andere die 
Geschvindlgkeit venaindernde Faktoren, vie z,B, zu gro&e Wege 
vom Steuerventil zum Sauger, was eine VerMnderung der Saugluf t- 
fbrdermenge in Abhangigkeit von der Geschwindigkei t erfordert, 
oder Magnetventile zur Steuerung der Saugluft, Oder viele hin- 
und hergehende Bewegungen fur RUckhaiter, Spaltkeile, Abzugs- 
einrichtungen f oder, bei rotierenden Abzugs tromraeln, die extrem 
»chnelle f der Rotationsdrehrichtung entgegengesetzte Bewegung 
von Greifem, welche das abgespaltene Exemplar auf der Abzugs- 
trommel fes thai ten und es eventuell einreiBen, well das Exemplar 
sehr plotzlich von null auf die Abzugsgeschwindigkeit beschleu- 
nigt werden muB usw. , um nur einige Tatsachen hier zu erwahuen. 
Alle blsher Ublichen Anleger fiir ununterbrochenen Betrieb haben 
einen oder aehrere der genannten Nachteile und Ziehen die ver- 
einzelten Exemplare mit Abstalnden hinterelnander nachfolgend ab. 
Lediglich bei Anlegern ftir unterbrochenen Betrieb, wie sie be- 
sonders bei Bo gendruckmaschi nan eingesetzt werden, findet man 
auch ein Abzlehen und Vereinzeln in mehreren Fb rder geschwindig- 
kei tsstuf en, wobei aber die Vereinzelung von der Stapelobersei te 
her erfolgt und ein Nachfiillen des Vorratsstapel s nicht ohne 
zusatzliche Manipulationen vorgenommen werden kann, ja teilweise 
sogar die Maschine stillges tzt werd n muB, was sich freilich 
bei einzelnen Papierbogen nicht so gravier nd auswirkt, da der 
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Vorratsstap 1 Mat rial fur in hr re Maschinenstunden n thai ten 
kann. 

Nicht unerwahnt soil en hier auch noch die Runds tap ©lan logo r bloiben, 
bo± welchen di© Papierbogen in ununter brochenem Betrieb nachgeftill t 
werden konnen, wahrend nach der Umlenfcung dor in Schupponform 
angelegten Bogen fortlaufend von oben dann ©in Vereinzeln mittels 
Saugwalze erfolgt. Hier kann jedoch die Saugwalze auch erst den 
nachf olgenden Bogen erfassen, venn dor vorausgehende Bo gen voll- 
standig herausgezogen ist, was wiedeiura don schon genannton 
raaOgeblich goschwindigkei tshemmenden EinfluB hat, FUr gefalzte 
Lagen sind diese Runds tapolanleger allerdings nicht geeignet. 
Rein rotativ arbeitende Anleger, bei wolchon auch die Sauger 
untor dera Stapel abgewalzt warden unci das zu vereinzelnde Exem- 
plar gewissermaflen von unten vom Stapel abschalen, bringen diesen 
in starke Unruhe und haben auch zu koine r wesentlichen Goschwin- 
digkei tssteigerung gefiihrt* 

Nun gehen aber die Anf orde run gen hir.sichtlich der Goschwindigkei t 
besonders fiir Ei ns te ckmas chine n (Einstocken von Werbebei lagen In 
Zeitungen z.B. ) weit iiber die mit dtn bisher iiblichon Anlegern 
erzielbaren Geschwindigkei ten hinau*, so dafi sich gerade fiir 
solche Maschinon eine Auf gabenstellung ergibt» vie sie der 
Erfindung zugrunde liegts Eit/'kochleis tungsanlegor fiir Einzel- 
bogen (Loseblatt) wie auch fiir gefalzte Lagen (Zeitungen) zu 
entwickeln, dessen Geschwindigkei t zumindest ein Mehrf aches 
der bisher Ublichen Geschwindigkei ten darstellt und dera zur 
Erreichung dieses Zieles die genannten Nachteilo dor bisher 
Ublichen Anleger nicht anhaften* 

Mit der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch gelbst, daB fiir das 
Vortrennen der Exemplare ein in gegensei tigem Wechsel arbeitendos 
Saugerpaar verwondet wird, daB jedes durch einen Sauger an der 
Vorderkante abgespreizte Exemplar durch ein mit mehreren Aus- 
sparungen versehenes Abzugsrad um eine unter der Stapelunter- 
flache befindliche Umlenkwalze weiter in Abkipprichtung umge- 
lenkt und durch Mitnahme zwischen dem Abzugsrad und dor genann- 
ton Umlenkvalz herausgezogen wird, daB durch dies s Abkippen 
der nachfolgende Sauger schon das nachfolgende Exemplar erroicht 
bevor das vorausgehende Exemplar weiter aus dem Stapel horvorge- 
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zo B .n l.t u.d d.O .CKU-OIK" 1 i"" 1 * d " " hrr< "= hen *""<"*■ 
ru» B .n i. Abz.*.r.d di. v.r.inz It.. t«^» zunacha, in 
Scbupp.nfor. ub.r.i».nd.rli. 6 .nd „. d- St.p.i h.rv»r 8 .zo,.n 
„.rd.», vob.l di. voll.Wndi*. V.r.inz. tun e dann durch n.oh- 

d.durch -it «-ri.«.r Cohvindt8k.it ... d.« S "*** 

mr a.. rdUlMI* „int.r.in.»d.rf.l..n d.r B x~pl.r. nicht in 
ei„. n ,.n.l W . B..chl..ni e un e .v.r E .n e , .ond.m in .tuf.«v.i..r 
^..Ci.u.i.un, „U— Abz„ e srad.r ..i. .in.. Au,,parun. vnrd.n 
bi.h.r .oh.. b.i v.r.chi.d.n.n An.. B .r., v.rv.nde, »o « 
ai..» Prinzip ..in v.it.r.r K.».nt.r i.t. . 

p.l„n g d.r S.» K .r und di. Arb.it.vi,. in p««.rttin- «ech..l, 
vi. .nob da. Abzi.h« zun.ch.t in Schupp.nfor* b.ain g .n di. 
gr avi.r.nae C.sch.i«ai g k.it,.rhoh»» g ..b.n.o, .1. di. Einb.- 
zi.h„n g d.r S...luft.,...r»n g in d.n sau g .n,.cH.„is„u. ..lb., 
.i, .,„«. kur... Luft.. S vo» St.u.rv..ntil »■ Sau K .r. » O r 
Antri.b d.r v.ch..I»d .rb.it.nd.n S.u,-.r .itt.l, .inf.cb. H Vi.r 
g . 1 enk g otri.b., .r g ibt .in.n Antri.b cbn. J. g iich. D r.h»o„.nt- 

rrcTdU Au-biXdun. d.. EiniUXl.a.az.n. ahniich .in.. St.„b.nd 
. rgi bt .icb nacb d.r E rrindu» g .in v.it.r.r Vort.ii 
„i„„ Ma^azin nicht nur van Hand .it St.p.i d~ 
d.n Produkt. ..full* «.rd.« kann, .. kann vi.i-.hr 

.in W n.p.r.band .....Chios... verd.n, da. di. Produk t. 
in scbupp.nfor. zuf.rd.rt, d.O bo. AnschiuO an .in* Zcitun.z 

rotation z.B..uf .in U-.tap.ln g .»z ..rzioht.t w.rd.n kann 
rotation z.o. Houpt voraiia«.tzun g 
Di...r Hochl.l.tun g .anl. g .r.rfullt dah.r di P 

rur .in. ,oh».ll.«f.»d. Ein.«.cl...chin.. vi. .i. ™r di Z.i 

t„„ g ,v.iterv.rarb.itu. g orford.rlich i.t. 

b.i do. Prot.t y p .in. Coschvi„ai g k.it von .0 000 E..-pW» 
erzielt. 

Anh and der nachfoisend .enannte* Abbildunsen 

veisen AusfUhrun* des Erf indun 6 s e e g enstande 8 sei die Wirkun e s 

v l8 e des Hochleistungsanleg r» naher rlautert, 

E9 zei g t Abb.1 ain S itenansicht de, Hochleistun 69 anl g ers 

unter V g lassun g der d m Beschauer zu g evandten 
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S itenwande; 

Abb, 2 den Saugennechan: smus in Einzelheiten aus der Abb. 1 
unter Veglassung des einen Abzugsrades; 

Abb. 3 den Saugennechan.smus aus Abb. 2 in Ansicht von 
rechts mi t beidei Abzugsradern. 

Der erfindingsgemafle Anleger in beispielsveiser Ausfiiliriing nach 
den Abbildungen besteht aus einera Gestell 1 mit l&ngs der Schrag- 
fuhrung 2 vers tel ibarera Einlegetisch 3, in welchen die &n ver- 
einzelnden Exemplare (Loseblatt, gefalzte Lagen) k wihlveise in 
Stapeln von Hand Oder in Schupjrenform automatisch eingelegt 
warden. Die Hauptvelle 5 treibl uber Kurbel und Schi*b*tange 6 
eine Gruppe nebeneinauder angecrdneter TransportbSnder 7 in 
Schritten mittels Freilauf so cii, dafl die eingelegten Exemplare 
ruckveise zur Anlageflache 8 hin transportiert verden, wo sie 
eich ahnlich wie bei einem Stai band in Schraglage aufrichten 
und mit ihrer Oberkante Oder der Falzkante liber die Umlenkvalze 9 
hinausragend vor die Sauger gelangen. Die Tischhohe wird dabei 
so eingestellt, dafi fur jede Forma thohe die Oberkante Oder die 
Falzkante der Exemplar) die glciche Hdhenlage einnehroen. 
Von der Hauptwelle 5 wcrden Transportbander 10 in PT eilrichtuug 11 
auOerdem iiber nicht gez >igte Kitten oder Zahnriemen die Abzu/s- 
rader 12 in Pf eilrichturg, die Saugerantriebsvelle 13 in Pf'»il- 
richtung und iiber einen anderen Riementrieb *k die Bjschleunif.ungs 
roil en 15 mit Gogenrollea 16 angetrieben. Die Abzugsrader 12 
sind in der gezeigten bei spielsveisen Ausfuhrung mit acht ar.f 
den Umfang gleichraaBig verteilien Aussparungen versthen, so daQ 
sich die Abzugsrader 1? mit 1 /b Umdrehung pro Takt crehen. 
Dir. Saiw.eran triebsweJ I o 1 * ist ml t zwei um 180 Grad gege t^inander 
verse tz ton Kn.zen t ert. I? f t*> vertehen* deren Jeder die Kurt* I fiir 
rjas der *>aufrerbowc»f?tin.«: di ^nende Vier/:plftnkge triebe darst.^111. 
Das Vi ergelenkge t ri ob«i fin den vorderetn Sauger aus Abb. 2 
bpstt»hf: aus d.»r Kxzen terkurbe 1 17 1 f **»r Koppel 19 ^nd df.-m Hebe . 20, 
wolcher um don ortbfeslen Drehpunkt 21 pendeln kat*n. J/er Sauger »- 2 
ist in diesor Abbi J dung hint^r der Koppel 19 um e uie Achse 2" 
drehbar gela»;ert und wird tlurfth eine Drtickf der in der Normal 
lugo -ii-r Kl.iche 2^ anliegend gehal ten. Bevegt si< h der Sanger 2 
Lin.-.s der Kopjelkurve ^5, so wird er bei flerilhrung des vordjren 
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Exemplars mit Saugluft b aufschlagt und iaugt sich dort fest. 
Auf der veiteren fiewegung kann der Sauger nun um die Achse 23 
bei nachgebender Druckfeder in Pf eilrich tung 26 drehend nach- 
geben und zieht die Oberkante Oder den oberen Falz des ersten 
Exemplars von Stapel weg. Die Nase 27 dor AbzugsrMder 12 erfaBt 
die Oberkante oder den Falz und kippt dis so abgebogene Exemplar 
liber die Umlenkwalze 9 welter nach abwarts bis es zwischen 
Abzugsradern und Uralenkvalze eingekleramt und veiter aus dem 
Stapel hervorgezogen wird. WMhrend dieses » Vorganges ist bereits 
der zveite Sauger 29 an der Stapelunterf lache angelangt und 
zieht bereits das nSchste Exemplare auf die gleiche Weise ab t so 
daO es bei der nachsten Ausspanmg der Abzugsrader 12 ebenfalls 
umgekippt und zwischen Abzugsradern unc Umlenkwalze eingeklemmt 
abgezogen wird» Infolge der relativ dichten Auf einanderf olge 
der Aussparungen in den Abzugsradern ergibt sich auch ein schuppen- 
formiges Auf einanderliegen der vereinzolten Exemplare, die dann 
beim Erreichen der Beschleunigungsrollen 1 5 mi t Gegenrollen 16 
weiter auseinandergezogen verden, 

Da der Sauger 29 durch das spiegelbildliche Viergelenkge triebe 
mit 180 Grad Kurbel verse tzung angetrieben wird, ergibt sich fur 
die Saugerwelle( 1 3) 1/2 Umdrehung pro Takt. 

Die Koppel jedes Viergelenkge tri e be s, velche den jeweiligen 
Sauger tragt, ist groBfl&chig auagebilctet, so dafl die zwischen 
den beiden Koppelgliedem angeordnete Lagerung 30 zugleich als 
Saugluf tsteuerung ausgebildet werden kann, indem die Bewegung 
der Koppelglieder zum Steuern der Saugluft herangezogen wird. 
Die Lagerung 30 ist zu diesem Zweck an geeigneter S telle rait 
Saugluf tanschluB und einer Querbohrung versehen, Uber welche 
die beiden Koppelglieder im Verlauf ihrer Bewegung kurzzeitig 
mit dem Vakuum in Verbindung stehen, wenn der jeweilige Sauger 
den Stapel bertihrt und das Exemplar davon wegkippt. Auf diese 
Weise werden ktirzeste Wege vom Saugluf tsteuerventil (in diesem 
Fall ist die Lagerung 30 dieses Ventil) zum jeweiligen Sauger 
erziel t. 

Der ¥ chs 1 zwischen den beid n Saugern 22 und 29 erlibrigt 

ine Anbringung ein s RlickhalterB filr den Rests tap l f da das 
Herauszi h n ines Ex mplars aus dem Stapel erst beginnt, wenn 
d r nachfolgend Saug r bereits am Stap 1 angelangt 1st, das" 
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von ihm angesauste Exemplar also « rade zu clem /.eitpunkt fest- 
haJt, venn das vorausgehende durch die Hit, ah*, zwischen Abzugs- 
radern 12 und Umlenkwalze 9 beschleuni K t wird. Demzufolge sind 
keine weiteren Pendelbewegunrren anzutreiben uvl es ergibt sich 
Uber einen K anzen Takt ein Antriebsdrehmo. t ohne vesentliche 
Veranderungen oder S ar Spitzen, die einen starkeren Antrxeb 
erf orderlich machen warden. Die erforderliche Antriebsleistung 
fiir diesen Hochleis tungsanle*er ist demzufolg. auOerst gerxng. 
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Paten tanaprUch : 

/ 1.) Hochleistungoanleger filr Loseblatt oc er gefalzte Lagen aua 
Papier Oder ahnlich biegaamen Verkstofien mit einero oder 
mehreren Saugern zum Vortrennen und Abklppen der Exemplar- 
kante und Abzugsradern (12) mit Ausspatung, in velche die 
Jewells abgekippte Exemplarkante elngebogen und im Verlauf 
der veiteren Drehung der Abzugsrader innerhalb der Aus- 
sparung wei tergebogen und /.vischen den Abzugsredern und 
einer Utnlenkvalze (9) erfafot und das ganze Exenplar unter 
dem Vorratsstapel hervorgezogen vird, dadurch g e - 
kennzeichnet, daO flir die Vortrennung und das 
Abkippen der Exemplarkante zwei in gegensei tigem Wechsel 
arbeitende Sauger vorgeaehen slnd* 

2.) Hochleistungsanleger nach Anspruch 1, dadcrch g e - 
kennzeichnet, c'afl die Abzugsrade (12) mit 
mehreren gleichmMBig auf deren Umfan^ verteilten Ausspa- 
rungen versehen sind. 

3«) Hochleis tungsanleger nach don AnsprUchen 1 und 2, d a - 
durch gekennzei chn?t, cafl die Stapel- 
auf lagef lache an der Seite, an welcher dia Exemplare 
vereinzelt warden mit der Fiache, auf welcher die Exemplare 
stehen, einen stumpfen Winkel wesenilich f;rbtier al.s 90 Grad 
zueinander bildeti. 

h.) Hochleistungaanleger nach Anspruch 1 9 dadurch g e - 
kennzeichn<?t , da/J die in gegensei tigem Wechsel 
arbeitenden Sauger j<»weils An der Koppel (19) spiegelbild- 
lich zueinander an^eordneter Vie rgelenk-Kurbelgetriebe 
mit urn 180 Grad gegeneinander vtrsetzten Kurbeln oder Ex- 
zentern (17) angebr.icbt sind. 

5.) Hochleistungsanleger hach Anspruch I und k 9 dadurch 
g e k e n n z ichnet, dati Jeder der beiden Sauger 
an der jeveiligen Koppel zusatzlich um eine Achs (23) um 
einen begrenzten Winkel drehbar und in einer Drehrichtung 
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lastis h abgefedert g lagert ist. 



6.) Hochleistungsanl«ger nach dim AnsprUchen 1 f k und 5 f 
dadurch gekennseichnet, daO die 
jeveilige, den fauger trageade Koppel eroflflachie aus 
*rt*hild*t und an einer ortsfeston Flache tnliegend v 0rff ^ 
sehen ist, wobei die Relati vbewegung der Koppelf lactie 
und dar ortsfeston Anlagefliche durch entsprechende Sau^- 
luftkanale zup eich zur Steierun^ der Saugluft h»ran;e- 
zopei wird. 
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